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VGT-DYKO @

VGT-DYKO fertigt ein breites Spektrum an ungeformten Erzeugnissen.

Da sie auf den gleichen hochwertigen Rohstoffen basieren, stellen sie die ideale
Erganzung zu den geformten Produkten dar.

Mortel
Kitte

Konventionelle Feuerbetone (Gopelit)
Zirkonmassen

LCC Betone (Low Cement Castable)- Lisit
FreiflieSende Betone - Crisal
SiC-Patchmassen (WESA-SICA)
Feuerleichtbetone




Mértel / Kitte VGT-DYKO @

Mortel
Anwendungsbereich | Al,O; | Fe,0; | CaO | SIC | POs | KBF | AWbed. | Bindung | gy | Komung
Sorte Zeichen S
in°C in% | in% | in% | in% | in% | N/mm? | L/100kg SR || e
Dinix 80 MC KR80OMC| 1200 - 1800 98 25 c/k 5-9% 0-0,2
Dinix 81 MC KR81MC| 1200 - 1800 98 25 c/k 5-9% 0-1
Hassia 32 SC30MF 800 - 1420 40 40 c/k 5-9% 0-0,5
Hassia 40 SC40MA| 800 - 1450 42 40 ker. 5-9% 0-0,5
Hassia 42 E SC40MF 800 - 1400 40 35 ker. 5-9% 0-0,3
Hassia 44 SC40MM| 800 - 1400 40 40 ker. 5-9% 0-0,5
Mullidur 75 MU70MD| 900 - 1700 72 40 ker. 5-9% 0-0,5
SICA65 S SK40MS 800 - 1400 65 20-30 | c/k 5-9% [0-0,25
Silidur 60S SL60MS 900 - 1620 60 30 ker. 5-9% 0-0,5
Silidur W SL60MW | 900 - 1600 58 40 ker. 5-9% 0-0,5
Silidur 61 MA SL61MA 800 - 1650 60 30 ker. 5-9% 0-1
Supo 142 LI SC30MK 800 - 1420 40 40 c/k 5-7% 0-0,5
Kitte
Anwendungsbereich | SiO, | ALO; | Fe,0;| Na,0 | SiC | P,Os | 20 | KBF | AWbed. | Bindung | pagaf | Kornung
Sorte zeichen in°C in% | in%  in% | in%  in% | in% in% | N/mm’ | L/100kg ke/dm® | in mm
Dinix 81FA KR81FA 100 - 1800 201720445 VF ck | 21| 0-1
Pyrolin 1300 F SI30FA 100 - 1300 78 | 13 10,9 4,2 VF c/k 1,95 0-0,1
Pyrolin Super 1750 || SL70FA 100 - 1750 451 43| 0,7] 45 VF ck | 21| 0-0,5
SICA 80 CC SK80CC| 100 - 1500 7 5 |<0,2 80| 6 19 ck | 21| 0-05
Silidur 60FA SL60FA 100 - 1600 55 VF c/k 2 10-05
SUPO S SI30FC 100 - 1300 80 | 10 | 0,5] 4,5 VF ck ]1,95( 0-0,2
SUPO W SI30FB 100 - 1300 80| 10 |1 05] 4,5 VF c/k ]1,95( 0-0,2




VGT-DYKO @

konventionelle Feuerbetone

Gopelit
KT Sio, AI103 Fe,0; Ca0 SiC P,05 KDF KBF AW bed. Bindung Bedarf Kérnung Warmeleitfahigkeit W/mK
Sorte Zeichen 3
in°C | in% | in% | in%  in% | in% | in% | N/mm’ N/mm? L/100kg ke/dm™ | i mm | 400°C | 800°C | 1000°C| 1200°C
Dinix 83 HB KR83HB| 1800 96 3 120 7-11 hyd. 3 0-3
Dinix 85 HA KR85HA| 1800 95 4.5 70 8 hyd. 2,8 0-5
Gopelit 122Z/m SC26HA| 1200| 54 | 28 | 5,5 8,3 20 3 | 13-14| hyd. 2 0-6 0,65
Gopelit 140/m SC46HB| 1400 42 | 47 | 1,2 7 20 4 110-11| hyd. 2,3 0-6 |0,84]10,93|1,04
Gopelit 140S SC35HB| 1400 47 | 42 2 6,5 30 3 hyd. 2.1 0-5 |0,66]0,73|0,79] 0,92
Gopelit 147/g SC56HA| 1450| 43 | 49 1 5 25 5 9-10 hyd. 2,4 0-10 [0,84]0,9310,99( 1,04
Gopelit 150S/mf SC43HA| 1450 39 | 51 | 23| 5 28 2 hyd. 2,3 0-3 ]0,8410,93|0,99] 1,04
Gopelit 155 Li SC56HC| 1550 43 | 50 | 0,8 ] 3,8 100| 10 |8,5-9,5| hyd. 2,2 0-6 |0,84]10,93|1,04
Gopelit 155 S SC56HE| 1500 41 50 1 4.5 28 2 hyd. 2.1 0-6 |0,84]10,93|0,99]1,04
Gopelit 155/m SC56HD| 1550 40 | 52 | 1,1 ] 3,5 60 8 8-9 hyd. 2,4 0-6 |0,84]10,93(0,99]1,04
Gopelit 156/g SC59HD| 1550 40 | 53 | 0,8 3 60 | 10 7-9 hyd. 2,4 0-10 |[0,84]0,9310,99( 1,04
Gopelit 160/m KR66HB| 1600| 23 | 70 | 0,5 2,8 41 5 9-11 hyd. 2,4 0-6 [1,86]1,82 1,8
Gopelit 170/m KR66HC| 1650 8 8 | 0,51 3,3 85| 10 6-8 hyd. 2,95 06 | 26] 23 2,4
Gopelit 180 mf KR83HE| 1800| 0,1 | 95| 0,1 3,9 65 | 15 7-8 hyd. 2,95 0-3 |27]125]| 24
Gopelit 180/mc KR86HB| 1850 0,1 | 95 | 0,1 3,9 60 | 14 7-8 hyd. 3 0-6 | 2,6 12,45|2,35
Gopelit 190/m KR86HE| 1800| 0,1 | 95 | 0,1 | 3,6 40 12 16,5-7,5] hyd. 3,05 0-6 2,6 12,45]2,35
Gopelit 195/m KR66HH| 1800| 0,1 97 | 0,1 | 1,8 20 4 |7,5-8,5| hyd. 2,95 0-6 |2,65]|2,45|2,25
Gopelit 195/m KR86HH| 1800| 0,1 97 | 0,1 | 1,8 20 4 16,5-7,5 hyd. 2,95 0-6 2,6 12,45]2,35
Hassia 45HA SC45HA| 1430 48 12-24| hyd. [1,8-2,1] 0-5
SIKA 43HA SK43HA| 1400| 9 9 3 79 50 hyd. 2,1 0-3
VGT-DYKO ' Zirkonmassen
Anwendungsbereich | SiO, | Al,O; | Fe,05| CaO | Zr0 | P05 | KDF | KBF | AWbed. | Bindung| goqar¢ Kornung Wiarmeleitfahigkeit W/mK
Sorte Zeichen 3
in°C in% . in% | in% . in%  in% | in% | N/mm’ N/mm? L/100kg ke/dm | i mm | 400°c | soo°C | 1000°C] 1200°C

Dykodur 20HA | | ZM20HA| 100 - 1550 11| 67 20 3 0-6 1,7711,91] 2
Dykodur 60NA | | ZM60ONA 100 - 1600 30 17 0-0,5
Zirkodur 60NB | | ZS60NB 100 - 1650 65 17 0-0,5




Vibriermassen VGT-DYKO '

Lisit

KT Si0, | AlLO; | Fe,0; CaO SiC P,0s KDF KBF = AWbed.  Bindung | poq ¢ Kornung Warmeleitfahigkeit W/mK

Sorte Zeichen 3
P . . . . . . 2 2 kg/dm
in°C in% in% in% in% in% in% | N/mm’ N/mm?| L/100kg

inmm | 400°C I 800°C I 1000°CI 1200°C

Lisit SC 50/g SC59HK| 1500 43 | 51 1 0,8 | 2,1 100| 12 |16-6,5( hyd. | 2,4 | 0-10 | 2,49|2,61|2,74]| 2,91
Lisit SC 50/m SC56HI [ 1500 43 | 51 | 0,8 | 21 80| 8 [6-6,5 hyd. | 24 | 0-6 |2,49]|2,61(2,74]|2,91
Lisit SiC 80/mf SK53HC| 14001 6,5 10 | 0,5] 1,7 | 80 150| 25 |16-6,5| hyd. | 26 | 0-3 7 7 8 8

freiflieBende Massen VGT-DYKO '

Crisal

KT Si0, = AlLO; = Fe,0; CaO SiC P,05 KDF KBF | AWbed. Bindung = goyarf Kornung Warmeleitfahigkeit W/mK
Sorte Zeichen

in°C | in%  in%  in%  in%  in% | in% N/mm’ N/mm’ L/100kg ke/dm’| | o0 | soo°c | 1000°C] 1200°C
Crisal SC 50m SC50HE| 1500 42 | 53 |1 0,8 | 1,5 100| 12 7 hyd | 24| 0-6 2612729
Crisal SL 60m SL66HA [ 1500 35 | 61 | 0,7 [ 1,5 100] 10 6 hyd | 25| 06 | 34]|34]|35
Crisal SL 60mf SL63HA|[ 1500 35| 61 | 0,7 | 1,5 80| 9 6 hyd | 25| 03 [34]34]35
Crisal SIC 30 mf SK43HG| 1400 25 | 41| 06 1,5] 30 9 | 10| 6-7 hyd 251 03 3 3 3
Crisal SIC 75mf SK53HB| 1400 5 | 16 | 0,3 | 1,5 77 100| 15 6 hyd | 26 | 0-3 7 7 8
Crisal SIC 60MF SK53HA| 1400 13 | 26 | 0,3 | 1,5 58 140| 15 6 hyd | 26 | 0-3 5 5 7




VGT-DYKO ' SiC - Patchmassen

Wesa SICA
KT Si0, | Al,0;  Fe,0; Na,0 SiC P,05 KDF KBF | AW bed. | Bindung Bedarf | Kérnung Warmeleitfahigkeit W/mK
Sorte Zeichen 3

in°C | in% | in% | in% | in% | in% | in%  N/mm’ N/mm’ L/100kg ke/dm™l i m | 400°C | 800°C | 1000°C| 1200°C
SICA 83 QB SK83QB| 1750 5 <1 89 (18] 50| 10 c/k 25| 03 | 787377
Wesa SICA 70SE SK73QD| 1000| 6 [ 17 | <1 71118 60| 10 ck |265| 03 |47] 5
Wesa SICA 85SE SK73QE| 1700| 6 <1 86 | 1,8 45| 10 c/k 26| 0-3 7 6
Wesa SICA 90 SK83QD| 1800 5 <1 91 110] 35 ker. 1 25| 0-3 | 10 | 8,5
Wesa SICA 90SE SK73QF | 1750 5 <1 89 (18] 50| 10 c/k 25| 03 |88]83|387

VGT-DYKO ' Feuerleichtbetone

Gopelit / SUPO

KT Si0, | AlL,O;  Fe,0; CaO SiC P,05 KDF KBF | AW bed. Bindung Bedarf Kérnung Warmeleitfahigkeit W/mK

Sorte zeichen . ; ) ; . . ) P 2 kg/dm®| . . . . .

in°C | in% | in% | in% | in% | in% | in% | N/mm? N/mm® L/100kg inmm | 400°C | 800°C | 1000°C. 1200°C
Gopelit 12 SC28IA | 1250| 40 | 35 8 12 8 2 24 hyd. 1,5 08 105(1051]0,5
Gopelit 13 TR SC38IC | 1300| 45| 40 | 3,51 6,5 30 4 113-16| hyd. | 16| 0-8 | 06 06| 0,6

Gopelit 15LI KR45IA 11450 13 | 79 | 05| 7 15 2 |18-20| hyd. 0-5 10,78(0,87 0,99
Gopelit 18 KR85IA | 1800 1 92 102 6 10 2 |15-18| hyd. | 1,5] 06 |1 09]09] 0,8
Supo 39 IA SC39IA | 1300 40 13 24-30| hyd. | 1,351 0-10 | 0,5 0,5 0,5




Erklarungen VGT-DYKO '

Charakterisierung der von VGT-DYKO gefertigten Massen, Mortel
und Kitte:

Keramisch abbindende Massen und Mortel:

Keramisch abbindende Massen und Mortel sind ein Gemisch aus hochwertigen feuerfesten Tonen
und speziellen Zuschlagstoffen. Bei Morteln ist die KorngroRe auf 0,5 mm bis 1 mm begrenzt.
Diese Produkte mussen hohen Temperaturen von Uber 800°C ausgesetzt werden, um ausreichende
Festigkeiten zu erlangen. Dies ist besonders bei Hinter-Isolierungen wichtig, wo oft keine
ausreichende Temperatur mehr vorliegt.

Auch ist zu beachten, dass mit keramisch abbindenden Massen ausgekleidete Systeme oder mit
keramischen Mortel vermauerte Steine vor dem Aufheizen nur Uber sehr geringe Festigkeiten
verfligen.

Chemisch-keramisch abbindende Massen und Kitte:

Bei chemisch-keramisch abbindenden Massen und Kitten wird mittels eines chemischen Binders eine
gute Vor-Verfestigung der Produkte bereits ab Raumtemperatur hergestellt. Hauptsachlich wird
zwischen wasserglas- und phosphatgebundenen Systemen unterschieden.

Chemisch-keramisch abbindende Kitte sind meist wasserglasgebunden. Sie werden gebrauchs-
fertig oder als Trockenmischung angeboten. Sie harten bereits bei Raumtemperatur aus und gehen
bei hoheren Temperaturen von der chemischen in die keramische Bindung Uber. Im Masse Bereich
sind die phosphatgebundenen Patchmassen weit verbreitet. Diese werden meist flr spezielle
Anwendungen in der Glasindustrie mit Zirkonhaltigen oder im Bereich Millverbrennung und
Energieerzeugung mit Siliziumcarbit als Zuschlagsstoff eingesetzt. Eine ausreichende
Verfestigung ist bei phosphatgebundenen Materialien ab circa 400°C zu erwarten.

Hydraulisch abbindende Massen und Moértel:

Die mit Abstand grolite Gruppe ungeformter Erzeugnisse stellen heute die hydraulisch abbindenden
Massen dar. Hydraulisch abbindende Mortel werden dagegen sehr selten eingesetzt. Hydraulisch
abbindende Massen sind Mischungen aus Tonerde-Schmelz-Zementen (TSZ) und geeigneten
Zuschlagsstoffen. TSZ gibt es in verschiedenen Abstufungen bezliglich der chemischen Reinheit
und Feuerfestigkeit. Traditionelle Mischungen beinhalten zwischen 15% und 25% Zement und
werden als Medium oder Full Zement Mischungen bezeichnet. Diese Mischungen sind sehr
unkompliziert in der Lagerung und Verarbeitung und kénnen auch mit einfachen Mischern und durch
GielRen verarbeitet werden. Auch eine Aufbereitung von Hand ist flr kleine Mengen moglich.

Die im Datenblatt angegebenen Werte erreichen sie aber nur unter optimalen
Verarbeitungsbedingungen mit Zwangsmischer und Verdichten mittels Vibration.

Eine Weiterentwicklung der hydraulisch abbindenden Massen sind die Low-Zement-Betone (LCC).
Hier ist der Zementanteil auf etwa 5% reduziert. Durch Additive wird die hydraulische Bindephase
durch eine chemisch-anorganische Bindephase verstarkt. Diese LCC Betone stellen hohe Anspriiche
an die Einhaltung der Sieblinie wahrend der Produktion, haben nur eine begrenzte Lager-
fahigkeit und mussen sehr sorgfaltig verarbeitet werden. Das Mischen muss mittels Zwangs-
mischer erfolgen. Die Wasserdosierung muss prozentgenau sein und die Temperaturgrenzen
mussen unbedingt eingehalten werden.

Diese LCC Betone werden als Vibriermassen und als freiflieRende Massen angeboten.
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